Aliminyum ve Ne-Metal Alagimlar

Titan TiG (WIG) Kaynak Gubugu

WIG Ti

Ozelligi :

Kaynak Ust ylizeyi, hatta kenar sahasindaki kok tarafi ,koruyucu argon
gazindan 6nceki hava girisi +300 °C altinda dahi korur. Kaynak kdselerinin
veya kdse sahasinin kaynak eklem yerlerinin temizligine dikkat ediniz.

Wig gubugunun 6zelligi alasimsiz kaliteli titan ile orta serlik iyi bir gekme
dayanimi elde edilir.Sadece atfosferik gazlarin disinda kaynatiniz.

Kaynak Pozisyonu : Akim Cinsi / Akim Kutpu :
EI DC (-)

PA

w H

36060020 WIGT 2,0 x 1.000 mm

Atolye Bakim Uzmani

3.7036

Uluslararasi standart Sembolleri :
1ISO 24034: S Ti 0120 (Ti99,6)

DIN 1737: SG Ti 2

AWS/SFA 5.16: ER Ti-2/ER Ti-3

Kaynatilabilecek Temel Celikler :

Mekanik Kalite Degerleri :

Akma Dayanimi : 250 Mpa
Cekme Dayanimi: 390 - 540 Mpa
Uzama : % 20 - 22
Sertlik : 120 - 160 HB



