Aliiminyum ve Ne-Metal Alagimlar

Aluminyum Elektrod

TS 11 A

Ozelligi :

Aluminyum ve aluminyum-silisyum-dékim alasimh dékimlerin birles-
tirlmesinde ve tamiratlarinda kullanilan 6zel 6rtiili bir elektrodtur.
Elektrod dik tutulmali ve kisa ark boyu ile ¢aligiimalidir. Pompalar-
da,kompresorlerde, disli kutularinda, yag haznelerinde, konteyner,
kayis kasnaginda , makina pargalarinda,havalandirma kanatlari,
motor bloklarinda, koruyucu kapaklarda kullanilabilir.Kaynak yapila-
cak bdlge parlak olacak sekilde temizlenir(zimparalanir.) Blylk
parcgalari kaynatmadan dnce +150 C ile + 200 C ‘de tavlamak
gerekir.Curuf kalintilari soguduktan sonra mutlaka korozyon olustur-
mamasi igin temizlenmelidir. Elektrod mutlaka kuru depolanmalidir.
Nemli ise +120 C sicaklikta 1 saat kurutulmahdir.

PF

E | @ IE tipee
PA PB PC
w H s Q

151 125 TS11A 2,50 x 350 mm 2,5/5 kg
151 132 TS11A 3,25 x 350 mm 2,5/5 kg
151 140 TS11A 4,00 x 350 mm 2,5/5 kg

Metallteilen bis zu +3.500 °C

Zum Erwarmen von

Atolye Bakim Uzmani

Uluslararasi standart Sembolleri :
DIN 1732: AL-AISi 12

Kaynatilabilecek Temel Celikler :
3.2161, 3.2211, 3.2381,
3.2383, 3.2581, 3.2583

Mekanik Kalite Degerleri :

Akma Dayanimi : 80 Mpa
Cekme Dayanimi: 200 Mpa
Uzama : %5-8
Sertlik : 50 - 60 HB

Akim giicti : @250 mm=40-70A
@325 mm=60-90A
@ 4,00mm=80-110A



