Asinmaya Dayanikli Dolgu Kaynagi Made in Germany

Darbeye Dayanikli ,Yiiksek Alagsimli Sert Dolgu Elektrodu Uluslararasi standart Sembolleri :

DIN 8555: E6-UM-55-G

H E 6 2 O Kaynatilabilecek Temel Celikler :

Baustahl, Stahlguss, Manganhartstahl

Ozelligi : Mekanik Kalite Degerleri :

Darbe ve sirtinme nedeniyle olugan asinmalar igin % 110 verimli ,rutil tipte, Sertlik: 54 HRC
yuksek performansli sert dolgu elektrodudur. Is makinalari , circir makinalari
tagima makinalari, kirma makinalari , tirnak, dagilma levhasi, pulluk ug

demir pargalarinin Gzerine yapilan kaynak sert darbeye ve surtinme yolu ile
asinmaya dayanikhdir. Pirizsiz, dizgiin kaynak dikisi olugur.Curufu kolay
temizlenir. Kaynak maddesi surtinmeye ve darbeye dayanikli krom-silisyum
celiginden meydana gelmistir ve sadece bileme ile iglenebilir. Catlamaya ¢ok
hassas pargalarin dolgu kaynaginda TS 23 6zel isiya daynanikli dolgu elektrodu
veyaMSG gazalti kaynak teli kullanmak daha uygun olur.

Kaynak Pozisyonu : Akim Cinsi / Akim Kutpu :
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Stok Nr.  Uriin Tanimi Olgii Paket
146 225 HE 620 2,50 x 350 mm 5/15 kg
146 232 HE 620 3,25 x 350 mm 5/15 kg

146 240 HE 620 4,00 x 450 mm 5/15 kg




