Asinmaya Dayanikli Dolgu Kaynagi

Darbeye Dayanikli ,Yiiksek Alagimli Sert Dolgu Elektrodu

HE 610

Ozelligi :

Cok hizli galisan alet geliklere uygun darbeye dayanikli rutil bazli 6zel
sert dolgu elektrodudur. % 130 verimliliktedir. Cok hizli galisan celiklerde
kaynak yeri sadece taslanabilir. Uzerinden talas kaldirma calismasi
sadece yumusak firinlamadan sonra mimkindur. HE 610 bakimda
asinan kesici, delici ve ayirici alet celiginde kullanilir. Ornegin , déner
keski ,sicak pompa pistonlari , frezeler, agag isleme aletleri , kesici
levhalar. Kaynak yeri sadece taslanarak islenebilir. Modele ve blylklige
gore +400 °C ile +600 °C arasi 6n tavlama yapilmasi gerekmektedir.

Kaynak Pozisyonu : Akim Cinsi / Akim Kutpu :
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Stok Nr.  Uriin Tanimi

146 125 HE 610 2,50 x 350 mm 5/15 kg
146 132 HE 610 3,25 x 350 mm 5/15 kg

Made in Germany

1.3255

Uluslararasi standart Sembolleri :
DIN 8555: E4-UM-60(65)-S
AWS/ASME SFA-5.13: E Fe5-B

Kaynatilabilecek Temel Celikler :

Alasimli ve alasimsiz bir cok gelige uygundur.

Mekanik Kalite Degerleri :

islem gérmemis Sertlik : 60 HRC

Yumusak firnlama : 800 °C ‘de 5 saat
Sertlestirme : 1200 °C ila 1230 °C
Yagda sogutmaya

birakmak : 530 °C ila 540 °C

takribi 1 saat




